Unsere Produkte werden nach DIN, ISO, AFBMA-Standard gehandelt
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TRADING

DIN 5401:2002-08
Klasse | NennmaR Grenz- towe . . o e Sortenbt'areic:':h und
(Grad) abmaR R Vowt. | Vbwa Sorteneinteilung °
VDws ST
mm Hm Hm Hm HMm HM | Um Hm
iiber | bis max. max. max. | max.
G3 - 12,7 + 5,32 0,08 0,01 0,13 - 0,5 | -5bis-05|0| 0,5bis5
G5 - 12,7 + 5,63 0,13 0,014 0,25 - 1 -5bhis-1 |0 1 bis 5

G10 - 254 +9,75 0,25 0,02 0,5 - 1 Qbis-1 |0 1 bis 9
G16°? - 25,4 +114 0,4 0,025 0,8 - 2 | -10bis-2 | 0| 2bis10
G20° - 38,1 +11,5 0,5 0,032 1 - 2 | -10bis-2 | 0| 2bis10
G28° - 50,8 +13,7 0,7 0,05 1,4 - 2 | -12bis-2 | 0| 2bis12

G40 - 100 +19 1 0,06 2 - 4 | -16bis-4 |0| 4bis16
G80° - 100 14 2 0,1 - 4,0 4 | -12bis-4 | 0| 4bis12
G100 - 150 +475 25 0,1 5 - 10 |-40 bis-10 | 0| 10bis 40
G200 - 150 725 5 0,15 10 - 10 |-60 bis-10 | 0 | 10 bis 60
G300 ? - 25,4 +70 10 0,2 - 20 20 | -60bis-20 | 0 | 20 bis 60
G300° | 254 | 50,8 + 105 15 0,2 - 30 30 |-90 bis-30 | 0 | 30 bis 90

-120 bis - _

G300 | 50,8 75 + 140 20 0,2 - 40 40 40 0 | 40 bis 120
G500°| - [ 254 | %75 25 - - 50 | 50 -50 0 50
G500 | 254 | 50,8 | +1125 25 - - 75 75 -75 0 75
G500 | 50,8 75 + 150 25 - - 100 | 100 -100 0 100
G500 75 100 | £187,5 32 - - 125 | 125 -125 0 125
G500 | 100 | 125 + 225 38 - - 150 | 150 -150 0 150
G500 | 125 | 150 | +2625 44 - - 175 | 175 -175 0 175
G600 ¢ alle + 200 - - - 400 | - - 0 -
G700 ° alle + 1000 - - - 2000 | - - 0 -
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ISO 3290:2001 (E)
- Abweich- | Abweichung | Ober- | Abweichung | bevorzugte . Untersorten
E ung des von Kugel- | flichen- des Los- -g Sorten S =
% Kugel- form rauheit durch- g § =
£ durch- messers é ‘E g
v messers S =)
Vpuws Ra VpuL
max. max. max. Hm
-5 +0,5 -0,2 +0,1
G3 0,08 0,08 0,010 0,13 0,5 bis | 0 | bis 0,1 bis | 0 | bis
-0,5 +5 -0,1 +0,2
-5 +1 -0,4 +0,2
G5 0,13 0,13 0,014 0,25 1 bis | 0 | bis 0,2 bis | 0 | bis
-1 +5 -0,2 +0,4
-9 +1 -0,4 +0,2
G10 0,25 0,25 0,020 0,5 1 bis | 0 | bis 0,2 bis | 0 | bis
-1 +9 -0,2 +0,4
-10 +2 -0,8 +0,4
G16 0,4 0,4 0,025 0,8 2 bis | 0 | bis 0,4 bis | 0 | bis
-2 +10 -0,4 +0,8
-10 +2 -0,8 +0,4
G20 0,5 0,5 0,032 1 2 bis | 0 | bis 0,4 bis | 0 | bis
-2 +10 -0,4 +0,8
12 +2 -0,8 +0,4
G24 0,6 0,6 0,040 1,2 2 bis | 0 | bis 0,4 bis | 0 | bis
-2 +12 -0,4 +0,8
-12 +2 -0,8 +0,4
G28 0,7 0,7 0,050 1,4 2 bis | 0 | bis 0,4 bis | 0 | bis
-2 +12 -0,4 +0,8
-16 +4 -1,6 +0,8
G40 1 1 0,060 2 4 bis | 0 | bis 0,8 bis | 0 | bis
-4 +16 -0,8 +1,6
-18 +6 -2,4 +1,2
G60 1,5 1,5 0,080 3 6 bis | 0 | bis 1,2 bis | 0 | bis
-6 +18 -1,2 +2,4
-40 +10 -4 +2
G100 2,5 25 0,100 5 10 bis | 0 | bis 2 bis | 0 | bis
-10 +40 -2 +4
-60 +15 -6 +3
G200 5 5 0,150 10 15 bis | 0 | bis 3 bis | 0 | bis
-15 +60 -3 +6
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TRADING

ANSI / AFBMA Standard 10-1938 (U.S.A.)

Durchmesser
Durchmesser Durchmesser
Formfehler . Toleranz
Grad Toleranz Je Rauheit Ra p Toleranz
max. . NennmaR p
Kugel p einer Sorte p
3 0,08 0,08 0,012 0,13 +0,75
5 0,13 0,13 0,02 0,25 +1,25
10 0,25 0,25 0,025 0,5 +25
16 0,04 04 0,025 0,8 +25
24 0,6 0,6 0,05 1,2 25
48 1,2 1,2 0,08 2,4 +5
100 2,5 2,5 0,125 5 +12,5
200 5 5 0,2 10 +25
500 13 13 - 25 + 50
1000 25 25 - 50 +125




